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EDIZIONE SETTEMBRE 2022

indiCAZiOni teCniCHe:
L’utilizzo dei rivetti a strappo o inserti filettati risul-
ta ottimale qualora si tengano in considerazione 
alcuni parametri tecnici di impiego.
Ogni rivetto o inserto assolve a esigenze 
particolari a seconda del materiale e della forma 
con i quali viene realizzato. In tutti i casi però 
bisogna tenere presente che, essendo 
l’accoppiamento reso pos-sibile attraverso fori di 
assemblaggio, questi, per l’ottimizzazione del 
risultato, devono rispettare parametri precisi. In 
primo luogo ovviamente il foro deve essere 
maggiore rispetto al diametro nomina-le del rivetto 
o inserto per consentirne l’inserimen-to, ma la 
maggiorazione non deve superare il valo-re di 0,2 
mm altrimenti l’accoppiamento potrebbe risultare 
difettoso.
Un ulteriore parametro da considerare è la lun-
ghezza del rivetto o inserto che è direttamente 
proporzionale allo spessore complessivo delle 
lamiere da serrare.
Comunque, per facilitare questa scelta, è stata 
elaborata una tabella indicativa per ogni tipo di 
rivetto o inserto, tabella nella quale vengono 
riportate anche le caratteristiche meccaniche di 
ogni serraggio. Consigliamo pertanto di attenersi 
a quanto indicato onde evitare spiacevoli 
inconve nienti.
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indiCAZiOni teCniCHe:
L’utilizzo dei rivetti a strappo o inserti filettati risul-
ta ottimale qualora si tengano in considerazione 
alcuni parametri tecnici di impiego.
Ogni rivetto o inserto assolve a esigenze 
particolari a seconda del materiale e della forma 
con i quali viene realizzato. In tutti i casi però 
bisogna tenere presente che, essendo 
l’accoppiamento reso pos-sibile attraverso fori di 
assemblaggio, questi, per l’ottimizzazione del 
risultato, devono rispettare parametri precisi. In 
primo luogo ovviamente il foro deve essere 
maggiore rispetto al diametro nomina-le del rivetto 
o inserto per consentirne l’inserimen-to, ma la 
maggiorazione non deve superare il valo-re di 0,2 
mm altrimenti l’accoppiamento potrebbe risultare 
difettoso.
Un ulteriore parametro da considerare è la lun-
ghezza del rivetto o inserto che è direttamente 
proporzionale allo spessore complessivo delle 
lamiere da serrare.
Comunque, per facilitare questa scelta, è stata 
elaborata una tabella indicativa per ogni tipo di 
rivetto o inserto, tabella nella quale vengono 
riportate anche le caratteristiche meccaniche di 
ogni serraggio. Consigliamo pertanto di attenersi 
a quanto indicato onde evitare spiacevoli 
inconve nienti.

MAteRiAli 

Diametro del foro

Spessori serrabili minimi e massimi

Carico di rottura a trazione in N

Carico di rottura a taglio in N

Numero di rivetti contenuti in 
ogni sacchetto/cartone

Numero di rivetti contenuti 
in ogni scatola

Alluminio 
AlMg  2,5 

Alluminio 
AlMg  3,5

Alluminio 
AlMg  5,0

Alluminio Al  99,5 

Acciaio zincato

Acciaio C4C

Acciao inox 
Aisi 304 CU

Acciao inox A2 

Rame 

Ottone 
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